	  
	УТВЕРЖДАЮ 
	  

	  
	  
	  

	  
	должность руководителя экспертной организации (председателя комиссии или иного уполномоченного лица) 
	  

	  
	  
	  
	  
	  

	  
	личная подпись 
	  
	ФИО 
	  

	  
	  
	  

	  
	" 
	  
	" 
	  
	20 
	  
	г. 
	  

	  
	  

	ЗАКЛЮЧЕНИЕ 
	  

	по результатам проведения метрологической экспертизы 
	  

	  
	  
	  
	  

	  
	(наименование объекта МЭ) 
	  
	  

	N 
	  
	  
	  

	  
	(идентификационный номер документа) 
	  
	  

	  
	  

	1 Основания для проведения МЭ. 
	  

	
	  

	2 Информация о проводившей МЭ организации и (или) эксперте-метрологе (членах комиссии (группы)). 
	  

	
	  

	3 Сроки и место проведения МЭ. 
	  

	
	  

	4 Задачи МЭ. 
	  

	
	  

	5 Перечень документов, представленных на МЭ. 
	  

	
	  

	
	

	
	

	6 Результаты проведения метрологической экспертизы. 
	  

	
	  

	7 Выводы о соответствии объекта МЭ установленным требованиям по метрологическому обеспечению. 
	  

	
	  

	Приложение: Метрологические цепи измеряемых и контролируемых параметров продукции. 
	  

	  
	  

	  
	  

	     Члены комиссии (группы) [эксперт-метролог] 
	  
	  
	  

	  
	подпись 
	  
	ФИО 

	  
	  

	     " 
	  
	" 
	  
	20 
	  
	г. 
	  

	  
	  

	Примечание - Метрологические цепи измеряемых и контролируемых параметров продукции разрабатываются на каждой стадии его жизненного цикла. 
	  

	  
	  

	  
	  

	Замечания и рекомендации по результатам проведения МЭ 
	  

	  
	  
	  
	  

	  
	(наименование объекта МЭ) 
	  
	  



	Номера разделов и пунктов проекта документа (или группы пунктов, если выявленные несоответствия повторяются многократно) 
	Выявленные несоответствия/замечания (обоснования со ссылками на пункты обязательной нормативной документации и документов по стандартизации). Рекомендации по устранению выявленных несоответствий 

	  
	  

	  
	  

	  
	  

	  
	  




	     Эксперт-метролог [члены комиссии (группы)] 
	  
	  
	  

	  
	личная подпись 
	  
	ФИО 

	  

	     " 
	  
	" 
	  
	20 
	  
	г. 
	




	Приложение 

	  

	Метрологические цепи 
измеряемых и контролируемых параметров продукции 
(форма) 

	  
	  
	  

	  
	(наименование продукции (или его условное обозначение)) 
	  




	Наименование измеряемого параметра, единица величины (ссылка на пункт технической документации) 
	Номина- 
льное значение 
	Допуска- 
емое откло- 
нение 
	Название, тип средства измерения, предел измерений 
	Требуемое значение коэффици- 
ента точности (погреш- 
ности измерений) 
	Погреш- 
ность изме- 
рений 
	Результат оценки (факти- 
ческое значение коэффи- 
циента точности) 
	Приме- 
чание 

	1 
	2 
	3 
	4 
	5 
	6 
	7 
	8 

	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  



Пояснения по заполнению формы 
В таблице указываются: 
в графе 1 - наименование измеряемого (контролируемого) параметра, его единица величины, местонахождение в документации; 
в графе 2 - номинальное значение измеряемого (контролируемого) параметра; 
в графе 3 - значение допускаемого отклонения измеряемого (контролируемого) параметра; 
в графе 4 для каждого параметра - название и тип средств измерений, указанных в конструкторской, эксплуатационной документации, методиках испытаний; 
в графе 5 - требуемое значение коэффициента точности (погрешности измерения); ЗАЯВЛЕНО В ТЗ или НТД. Если нет, устанавливаем сами по ПГ используемого средства измерений
в графе 6 - предел суммарной погрешности измерений в рабочих условиях [image: Image]; 
в графе 7 - рассчитанное фактическое значение коэффициента точности [image: Image]. 
Фактическое значение коэффициента точности [image: Image]рассчитывается по формуле 
[image: Image], 
где [image: Image]- допускаемое отклонение измеряемого (контролируемого) параметра; 
[image: Image]- предел суммарной погрешности измерений в рабочих условиях. 
[bookmark: _GoBack]
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	6.2 Анализ обоснованности установления допускаемых отклонений измеряемых (контролируемых) параметров для обеспечения возможности оценки их соответствия установленным требованиям 


	
	
	
	
	
	
	
	

	6.3 Установление правильности формы записи измеряемых (контролируемых) параметров и их допускаемых отклонений
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	6.10 Проверка правильности использования метрологических терминов, использования единиц величин, допущенных к применению в Российской Федерации, правильности наименований измеряемых величин и обозначений их единиц 
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